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บทคัดย่อ 
 โครงงานนี้เป็นการศึกษาการลดปริมาณสิ่งสกปรก ในยางก้อน-
ถ้วย โดยแช่ในสารละลายด่างเป็นเวลา 24 ชั่วโมง และศึกษาผลกระทบที่มี
ต่อคุณสมบัติอื่นๆ โดยท าการทดลองเปรียบเทียบโดยการแช่ยางก้อนถว้ย
ในน้ า และในสารละลายด่างอีก 3 ชนิด ได้แก่ สารละลายโซเดียม
คาร์บอเนต สารละลายโพแทสเซียมคาร์บอเนต และสารละลาย
โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ ที่ความเข้มข้น 3 ระดับ ได้แก่ 0.5, 2.0 และ 
3.0% เป็นเวลา 24 ชั่วโมง กอ่นน าเข้าสู่กระบวนการผลิตยางแท่ง และท า
การตรวจวัดคุณสมบัติของยางแท่งที่ได ้
 ผลการทดลองที่ได้พบว่า การแชย่างกอ้นถ้วยในน้ า และใน
สารละลายด่างล้วนมีผลท าให้สิ่งสกปรกลดลง โดยยางที่แช่ในสารละลาย
โซเดียมคาร์บอเนตความเข้มข้น 3% สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้ดีที่สุด
เท่ากับ 72% แต่มีผลกระทบท าใหค่้าความหนืดของยางแท่งลดลงมาก 
ขณะที่การแชย่างในสารละลายโซเดียมคาร์บอเนตความเข้มข้น 2% นั้น
เหมาะส าหรับการน าไปใช ้ ก าจัดสิ่งสกปรกจากยางก้อนถว้ย เพราะ 
สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้ดีรองลงมา มีค่าเท่ากับ 66% แต่มีผลท าให้
คุณสมบัติของยางแท่งดีขึ้น  โดยมีค่าความหนืด (Mooney Viscosity) 
เท่ากับ 78  ดัชนีความอ่อนตวัเร่ิมต้น  (PRI) เท่ากับ 40 % ดัชนีความอ่อน
ตัว (Po) เท่ากับ  82 ปริมาณเถ้า 0.31% ปริมาณส่ิงระเหย 0.35% และ
ปริมาณไนโตรเจน 0.32%  
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1. บทน า 
 ยางพาราเป็นพืชเศรษฐกิจที่ส าคัญของประเทศ สามารถท า
รายได้เข้าประเทศได้ปีละหลายแสนลา้นบาท โดยในป ี 2557 ประเทศไทย
มีมูลค่าการส่งออกยางพารารวมทั้งสิ้น 193,749.21 ล้านบาท [1] ซ่ึง
ประเทศไทย เป็นประเทศที่มีเนื้อที่ปลูกยางพารามากเป็นอันดับสองของ
โลกรองจากประเทศอินโดนีเซีย มีเกษตรกรที่ปลูกยางพารารวมทั้งประเทศ
ประมาณ 6 ลา้นคน หรือ 10% ของประชากรทั้งประเทศ [2] ในปี 2557 
มีเน้ือที่ปลูกยางพาราทั้งส้ิน 17.73 ล้านไร่ ได้ผลผลิต 4.20 ล้านตัน พื้นที่ที่
มีการปลูกยางพาราสว่นใหญ่อยู่ในภาคใต้และและภาคตะวันออก     แต่ใน 
ปัจจุบันนี้มีการขยายพื้นทีก่ารปลกูยางพารามายังภาคตะวันออกเฉียงเหนือ 
โดยมีพื้นที่การปลูกยางพาราทั้งหมด 4.3 ล้านไร่ และจังหวัดเลยมีพื้นทีก่าร
ปลูกยางพาราทั้งหมด 563,980 ไร่ [3] ซ่ึงท าให้ผลผลิตยางพาราเพิ่มขึ้น
จากเดิม โดยเกษตรกรทางภาคตะวันออกเฉยีงเหนือจะไม่ท ายางแผ่น
เหมือนทางภาคใต้ แต่ท ายางก้อนถว้ยซ่ึงคือยางที่ได้จากการปล่อยให้น้ า
ยางสดค่อยๆ เกิดการจับตวัภายในถว้ยรองรับน้ ายางโดยใส่กรดเพื่อชว่ยใน
การจับตัว ซ่ึงถูกใชเ้ป็นวัตถุดิบในการผลิตยางแท่งทั้งนี้ยางแท่งส่วนใหญ่น า 
 

ไปใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตยางยานพาหนะ และปัจจุบันประเทศ
ผู้ซ้ือมีแนวโน้มเปลี่ยนมาใช้ยางแท่งทดแทนยางแผ่นรมควัน ท าให้ได้
ผลิตภัณฑ์ที่ดีขึ้น น าไปแปรรูปได้ ง่ายและขนส่งเคลื่อนย้ายโดย
เครื่องจักรได้สะดวกกว่ายางแผ่นรมควัน ที่ต้องระมัดระวังเร่ืองการฉีก
ขาด อีกทั้งราคาเฉลี่ยยังถูกกว่ายางแผ่นรมควัน ดังนั้นยางแท่งจึงเป็นที่
ต้องการของตลาดต่างประเทศโดยเฉพาะประเทศจีนได้มีการซ้ือยาง
แท่งจากประเทศไทย โดยยางแท่ง STR 20 เป็นประเภทของยางแท่งที่
มีปริมาณส่งออกมากที่สุดของประเทศไทย  
 บริษัท เจริญโภคภัณฑ์การเกษตร จ ากดั ในอดีตได้ขายต้น
กล้ายางและส่งเสริมการปลูกยางในจังหวัดเลยและใกล้เคียง พอถึง
ระยะเวลาที่ต้นยางสามารถกรีดน้ ายางได้ บริษัทจึงไปก่อตั้งโรงงาน
แปรรูปยางธรรมชาต ิ เพื่อรับซ้ือผลผลิตของเกษตรกรชาวสวนยางเพื่อ
น ามาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์คือยางแท่ง โดยที่โรงงานจะรับซ้ือยางก้อน
ถ้วยจากเกษตรกรชาวสวนยาง มีการตีราคายางจากปริมาณเนื้อยาง
แห้งและปริมาณส่ิงสกปรก เช่นเปลือกไม้ ใบไม้ หิน ดิน ทรายติดมา
กับเนื้อยาง ถ้าพบมากยางกจ็ะถกูหักราคา เนื่องจากยางที่สิ่งสกปรก
ปนมาเยอะ จะท าให้ทางโรงงานต้องส้ินเปลืองพลังงานที่จะต้องท าให้
ยางสะอาด โดยตอ้งผ่านการเครพยางหลายๆรอบส่งผลให้เครื่องจักร
ท างานมากขึ้น ในขณะที่การมีส่ิงสกปรกน้อยจะมีผลดีต่อโรงงานด้าน
การประหยัดพลังงาน และชว่ยลดการท างานของเครื่องจักรลงและยัง
ได้ยางที่สะอาดเข้าสู่กระบวนการผลิต ท าให้ผลิตภัณฑ์ยางแท่งที่ผลิต
ไดม้ีคุณภาพที่ดี ดังนั้นโครงงานนี้จึงมีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษา ผลของ
การเเช่ยางก้อนถว้ยในสารละลายดา่งที่มีต่อการก าจัดสิ่งสกปรก และ
ศึกษาผลกระทบของการเเช่ยางก้อนถ้วยในสารละลายดา่งที่มีต่อ
คุณภาพของยางเเท่งที่ผลิตได้    
 
2. หลักการและเหตุผล 
 น้ ายางธรรมชาติที่ได้จากการกรีดจาดตน้ยางพารา มี
ลักษณะเป็นของเหลวสีขาวเหมือนน้ านม ส่วนประกอบตา่งๆในน้ ายาง
สดสามารถแบ่งออกได้เป็น 2 ส่วน คือ ส่วนที่เป็นเน้ือยาง อนุภาคยาง, 
โปรตีน, ไขมัน และส่วนที่ไม่ใช่เนื้อยาง ส่วนที่เป็นน้ าหรือเซรุ่ม, โปรตีน
และกรดอะมิโน, ส่วนของทูลอยด์และสารอื่นๆ มีปริมาณของเนื้อยาง
แห้งอยู่ระหว่าง 25 - 45 เปอร์เซนต์  [4] การจับตวัน้ ายางสดให้เป็น
ก้อนโดยใชก้รด น้ ากรดท่ีควรใช้กรดอนิทรีย์ เช่น กรดฟอร์มกิ หรือ
กรดอะซิติก ไม่ควรใช้กรดก ามะถัน หรอืกรดอนิ-นทรีย์อื่นๆ ในการจับ
ตัวน้ ายาง ข้อดีของการผลิตยางก้อนถ้วยมาตรฐานคือ ประหยัด
ค่าใช้จ่ายในการผลิต ประหยัดเวลาและแรงงาน ต้นทุนการผลิตต่ ากว่า
การท ายางแผ่น ลดมลภาวะที่อาจเกิดขึน้จากการผลิตยาง [5] การซ้ือ
ขายยางก้อนถว้ยจะประเมินราคาจากความชื้นที่อยู่ในก้อนยาง     โดย 

 

 



ยางกรีด 2 มีด แล้วน าไปผึ่งไว้นาน 3 วัน ยางกอ้นถ้วยจะมีความชื้นเฉลี่ย 
45 เปอร์เซนต์ มีปริมาณเนื้อยางแห้ง 55 เปอร์เซนต์ ซ่ึงจะคิดราคาอ้างอิง
จากราคายางแผ่นดิบชั้น 3 เป็นหลกั ถ้ายางก้อนถว้ยสกปรก หรือมขีี้
เปลือกและสิ่งปะปน จะถกูหกัราคากโิลกรัมละ 5-10 บาท ขึ้นอยูก่ับ
ปริมาณและชนิดของสิ่งปะปน ลกัษณะของยางกอ้นถ้วย จะแบ่งออกเป็น 
3 ชนิด 1.ยางก้อนถว้ยเปยีก มีอายกุารเก็บของยางกอ้นถ้วย  1 – 3  วัน 
ผิวของก้อนยางมีสีขาวจนถึงสีขาวขุ่น  มีระดับความชื้นระหว่าง  45 – 
55% มีรูปทรงสัณฐานใกล้เคียงรูปถ้วยรับน้ ายาง และผวิของยางกอ้นถ้วยมี
ความนุ่ม ยางก้อนถ้วยหมาด มีอายุการเก็บของยางกอ้นถ้วย 4 – 7  วันผวิ
ของก้อนยางมีสีขาวขุ่นถึงสีน้ าตาลอ่อน 2.ยางก้อนมีระดับความชื้นระหวา่ง  
35 – 45 % เป็นยางก้อนที่ไม่มีของเหลวไหลออกจากก้อนยาง และผวิของ
ยางก้อนถว้ยมีความนุ่มจนถึงกึ่งแข็ง 3.มีอายุการเก็บของยางก้อนถว้ย
มากกว่า  7  วันผิวของก้อนยางมีสีน้ าตาลเข้ม ยาง-ก้อนถ้วยมีระดับ
ความชื้นน้อยกวา่ 35 %  และผิวของยางก้อนถ้วยมีความแห้งและแข็ง [6]  
 การผลิตยางแท่ง จะเร่ิมโดยการน ายางก้อนถ้วยมาบ่มเพือ่ให้
น้ าเซรั่มออกจากยาง จะมีการบ่มไว้ 7 วัน จากนั้นน าไปตัดย่อยและรีดยาง
ให้มีขนาดชิ้นเล็กลง แล้วน าไปเข้าสูก่ระบวนการเครพ คือการรีดยางให้เป็น
แผ่นในขั้นตอนนี้จะเป็นการท าความสะอาดยางเพื่อให้สิ่งสกปรกหลุดออก
จากเนื้อยาง ถา้ยางกอ้นถ้วยมีความสกปรกมากจะท าให้เครื่องจักรที่ใช้ใน
การรีดเครพต้องท างานเพิ่มรอบการเครพ ยางเครพจะมีการบ่มไว ้ 14 วัน 
เมื่อครบก าหนดจะน ายางเครพไปล้างน้ าและตัดฉีกเป็นฝอย อบแห้ง จะอบ
ที่ อุณหภูมิ 125 องศาเซลเซียส เวลา 3 ชั่วโมง อัดแท่ง น ายางมาอัดเป็น
แท่ง น้ าหนักต่อ 1 ก้อน คือ 35 กิโลกรมั จัดเก็บรอจ าหน่าย จากข้างต้นจึง
ท าให้มีแนวคิดเรื่องการก าจัดสิ่งสกปรกจากต้นทางคือยางก้อนถว้ย โดยได้
ศึกษางานวิจยั [7] ได้ท าการศึกษาอิทธพิลของการแชย่างดิบในสารละลาย
ด่างต่อสมบัติของยางแท่ง ยางแท่งได้ถูกเตรียมขึ้นโดยการใช้ยางดิบ 3 
ชนิด คือ น้ ายางสด ยางแผ่นแห้ง และเศษยางก้อน โดยได้ศึกษาถึงผลของ
ขนาดยางดิบที่ใช้ ผลของเวลาทีใช้ในการแช่ยางดิบ ผลของชนิดและความ
เข้มข้นของสารละลายดา่งที่ใช้ในการแชย่างชนิดต่างๆ โดยใช้สารละลาย
โพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ และโซเดียมไฮดรอกไซด์ พบว่าสามารถท าให้สิ่ง
สกปรกลดลงได้มากว่าการที่ไม่ได้แช่ในสารละลาย  
 ในการทดลองจึงเลือกใช้สารเคมีที่ได้จากการศึกษางานวิจยั
ข้างต้น และศึกษาสมบัติของสารเคมีที่ใช้ในการก าจัดสิ่งสกปรก 

 
3. วิธีการทดลอง 
 ยางก้อนถ้วยที่ใช้เป็นยางก้อนถ้วยที่บริษัท ฯ รับซ้ือเข้ามาช่วง
เดือน สิงหาคม ถึง พฤศจิกายน 2559 โดยเก็บตัวอย่างจ านวน 10 ครั้งๆ 
ละ 30 กิโลกรัม น ามาทดลองโดยแช่ในน้ าและสารละลายด่าง 3 ชนิดคือ 
Na2CO3,  K2CO3  และ  KOH ที่ความเข้มข้น 3 ระดับคือ 0.5, 2 และ 3% 
เป็นเวลา 24 ชั่วโมง  ผลจากทดลองเบื้องต้นที่ได้น าไปใช้เลือกชนิดของ
สารละลายด่างและระดับความเข้มข้นที่สามารถก าจัดสิ่งสกปรก โดยไม่มี
ผลต่อคุณสมบัติอื่นๆ ของยาง อันได้แก่ ค่าดัชนีความอ่อนตัวเริ่มต้น (Po) 
ดัชนีความอ่อนตัว (PRI) ความหนืด(MV) ปริมาณสิ่งระเหย (VM) ปริมาณ
เถ้า (ASH) และปริมาณไนโตรเจน (N2) โดยน ายางที่ผ่านการตัดย่อยขนาด
ชิ้นยางแล้วมาแบ่งเป็น 4 ชุดการทดลองๆ ละ 2.5 กิโลกรัม  โดยชุดที่ 1 
เป็นชุดควบคุม ชุดที่ 2 แช่ในน้ า ชุดที่ 3 แช่ในสารละลายด่าง Na2CO3 
ความเข้มข้น 2% ชุดที่ 4 แช่ในสารละลายด่าง K2CO3 ความเข้มข้น 2% 
หลังจากแช่ครบเวลาแล้ว ท าการตรวจวัดปริมาณส่ิงสกปรกที่ก าจัดได้ จาก
น้ าหนักของตะกอนในสารละลายที่ค้างอยู่บนตะแกรงขนาด 40 เมช โดย
ปริมาณสิ่งสกปรกเร่ิมต้น หาได้โดยการน ายางไปรีด 15 รอบ แล้วน าไปอบ
ที่อุณหภูมิ 105 °C เป็นเวลา 7 ชั่วโมง จากนั้นน าไปละลายด้วยน้ ามันสน
แล้วกรองด้วยตะแกรงขนาด 44 ไมครอน แล้วอบที่อุณหภูมิ 100 °C เป็น
เวลา 1 ชั่วโมง จากนั้นน าไปชั่งน้ าหนักจะได้ปริมาณส่ิงสกปรกเร่ิมต้น  

 ส่วนการวัดค่าปริมาณดัชนีความอ่อนตัวเริ่ มต้นและ
ปริมาณดัชนีความอ่อนตัวจะใช้เครื่อง Wallace ความหนืดวัดโดยใช้
เครื่องวัดความหนืดมูนนี่ ปริมาณไนโตรเจนวัดโดยวิธี Semi – micro 
kjeldahl ปริมาณสิ่งระเหยจะใช้ตู้อบลมร้อน ปริมาณเถ้าจะใช้เตาเผา
อุณหภูมิสูง 
  

 
รูปที่ 1 ยางก้อนถ้วย 

    
  ค่าปริมาณสิ่งสกปรกและสมบัติต่างๆของแต่ละตัวอย่างได้
ถูกน ามาวิเคราะห์ ANOVA และ DMRT เพื่อหาความแตกต่างทางสถิติ 
ของข้อมูลแต่ละครั้งการทดลองด้วยโปรแกรม SPSS ที่ระดับความ 
เช่ือมั่น 95 เปอร์เซนต ์ 
 
4. ผลจากการทดลอง 
4.1 ผลการทดลองเบื้องต้น 
 
ตารางที่ 1  ปริมาณส่ิงสกปรกที่ก าจัดออกได้หลังจากการแช่ 

ประเภท 
สารละลาย 

 ความเข้มข้น  
0.5 % 2 % 3 % 

Na2CO3 64.25 % 67.98 % 72.32 % 
K2CO3 61.21 % 59.34 % 60.06 % 
KOH 66.36 % 68.34 % 70.22 % 

 
 จากการทดลองเบื้ อ งต้นพบว่า เมื่ อ เที ยบชนิดของ 
สารละลายด่าง จะเห็นว่าสารละลาย KOH สามารถก าจัดสิ่งสกปรก 
ออกได้ดีที่สุด ทั้งสามความเข้มข้น และสารละลาย Na2CO3 สามารถ
ก าจัดสิ่งสกปรกออกได้รองลงมา ในขณะที่สารละลาย  K2CO3 มี 
ประสิทธิภาพในการก าจัดสิ่งสกปรกออกได้น้อยที่สุด และเมื่อเทียบ 
คามเข้มข้นของสารละลายด่าง พบว่าเมื่อเพิ่มความเข้มข้นของ
สารละลาย Na2CO3  และสารละลาย KOH มีผลท าให้สามารถก าจัดสิ่ง 
สกปรกออกได้มากขึ้นด้วย โดยจะเห็นว่าที่ความเข้มข้น 3% สามารถ
ก าจัดสิ่งสกปรกออกได้มากที่สุด ซ่ึงสารละลายKOH ที่ความเข้มข้น 
3% สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้เท่ากับ 70.22% และสารละลาย 
Na2CO3  ก าจัดสิ่ งสกปรกได้ เท่ากับ 72.32% และยังพบว่าความ
เข้มข้นของสารละลาย K2CO3 ไม่มีผลต่อการก าจัดสิ่งสกปรกออกมาก
นัก  
 
 
 
 
 
 
 
 



ตารางที่ 2 สมบัติต่างๆของยางแท่งหลังจากการแช่สารละลายโซเดียม
คาร์บอเนต 
 

 

 จากการแช่ยางในสารละลาย Na2CO3   ที่ความเข้มข้นทั้งสาม
ระดับ พบว่าคุณสมบัติด้านอื่นๆของยางที่ดีที่สุด คือยางที่แช่ในความ
เข้มข้น 2% จะเห็นได้ว่า ค่าดัชนีความอ่อนตัวเริ่มต้นที่ได้ อยู่ในเกณฑ์
มาตรฐาน ตามที่สถาบันวิจัยยางได้ก าหนดไว้ว่า มีค่าดัชนีความอ่อน ตัว
เริ่มต้นต้องไม่ต่ ากว่า 30 และค่าความหนืดของยางที่แช่ในความเข้มข้น 
2% มีค่าอยู่ในเกณฑ์ที่ก าหนด ไว้ในช่วง 60-85 ซ่ึงคุณสมบัติด้านความ 
หนืด และดัชนีความอ่อนตัวเร่ิมต้น เป็นค่าที่ส าคัญต่อกระบวนการแปรรูป 
ในขณะที่ระดับความเข้มข้น 0.5 และ 3.0% มีผลท าให้คุณสมบัติด้านอื่นๆ 
ของยางมีค่าต่ ากว่าเกณฑ์ท่ีก าหนดไว้ 
 
ตารางที่ 3 สมบัติต่างๆของยางแท่งหลังจากการแช่สารละลายโพแทสเซียม
คาร์บอเนต 

 

 ที่ความเข้มข้น 2% พบว่ามีผลท าให้คุณสมบัติด้านอื่นๆของยาง
ดีขึ้น โดยค่าที่ได้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่ก าหนดไว ้ โดยมีค่าความหนืด
เท่ากับ 64.3 ในขณะที่ความหนืดในความเข้มข้น 0.5 และ 3.0% มีค่าไม่
ผ่านเกณฑ์ และค่าดัชนีความอ่อนตวัเร่ิมต้นเท่ากับ 32% และค่าปริมาณ
ไนโตรเจนเท่ากับ 0.33% ซ่ึงมีค่าน้อยที่สุด เป็นที่ต้องการของลูกค้า จะ
เห็นได้ว่าคุณสมบัติด้านอื่นๆของยางที่ด ี และยังท าให้คุณภาพของยางดีขึ้น
อีกด้วย นั้นคือที่ความเข้มข้น 2%  
  

ตารางที่ 4 สมบัติต่างๆของยางแท่งหลังจากการแช่สารละลายโพแทสเซียม  
ไฮดรอกไซด์ 

 

 จากการแช่ยางในสารละลายโพแทสเซียมไฮดรอกไซด์ ทั้งสาม
ความเข้มข้นพบว่าคุณสมบัติด้านความหนืด และดัชนีความอ่อนตวัเร่ิมต้น

มีค่าต่ ากวา่เกณฑ์ ซ่ึงค่าคามหนืดและค่าดัชนีความอ่อนตวัเร่ิมต้น เป็น
ค่าที่ส าคัญมากต่อกระบวนการแปรรูป จะเห็นว่าค่าที่ได้ต่ ากวา่เกณฑ ์
ซ่ึงมีผลกระทบต่อคุณภาพขางยางแท่ง ส่วนค่าคุณสมบัติตัวอื่น ได้แก ่
ปริมาณเถ้า ปริมาณส่ิงระเหย และปริมาณไนโตรเจน ค่าที่ได้อยู่ใน
เกณฑ์ท่ีดี โดยที่ความเข้มข้น 3% มีผลท าให้ปริมาณเถ้า ปริมาณส่ิง
ระเหย และปริมาณไนโตรเจนมีค่าลดต่ าลงอีกด้วย แตย่างที่ส่งออก 
ลูกค้าจะสนใจค่าความหนืด และค่าดชันีความอ่อนตวัเร่ิมต้นมากเป็น
พิเศษ เนืองจากค านึงถึงคุณภาพของยางแท่งในการแปรรูปเป็น
ผลิตภัณฑ์เป็นหลัก   
 

 จากการทดลองเบื้องต้นท าให้ทราบถึงชนิดและความ
เข้มข้น ที่สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้ดี และยังท าให้คุณสมบัติของ
ยางดีขึ้นอีกด้วย ได้แก่ยางที่แช่ในสารละลาย Na2CO3 และยางที่แช่ใน
สารละลาย K2CO3  ที่ความเข้มข้น 2%  
4.2 สิ่งสกปรกที่ก าจัดออกได้หลังจากการแช่ 
 
ตารางที่ 1 สิ่งสกปรกที่ก าจัดออกได้หลังจากการแช่ 
ประเภทสารละลาย ปริมาณส่ิงสกปรกที่ก าจัดออกได้ (%) 

H2O 29.31±9.27a 
2 % Na2CO3 66.49±7.17c 
2 % K2CO3 55.22±7.34b 

หมายเหตุ :  ตัวอักษรก ากับเหมือนกัน ไม่แตกต่างทางสถิติ ที่ระดับความ
เชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 
 
 จากการทดลองยางที่แช่ในน้ า  แช่ในสารละลาย Na2CO3

และแช่ในสารละลาย K2CO3  พบว่าค่าปริมาณส่ิงสกปรกที่ก าจัดออก
ได้หลังจากการแช ่ มีค่าแตกต่างกันทางสถิติอย่างมีนัยส าคัญโดยยางที่
แช่ในน้ ามีประสิทธภิาพการก าจัดสิ่งสกปรกออกได้น้อยกว่ายางที่แช่ใน
สารละลายด่างทั้งสองชนิด เนื่องจากสารละลายด่างมีผลท าให้เกิดการ
ชะล้างสิ่งเจือปนที่ติดกับอนุภาคของยาง ซ่ึงไม่สามารถล้างออกด้วย
การใช้น้ าเพียงตัวเดียว โดยสารละลายด่างจะแพร่เข้าไปท าปฏิกิรยิาที่
ผิวอนุภาคของยางจะก าจัดสิ่งสกปรกพวกลิพิค ไขมันและโปรตีน 
สารละลายด่างท าปฏิกิรยิากับไขมัน ท าให้เส้นใยขยายตัวส่งผลให้สิ่ง
สกปรกหลุดออกมาได้ง่ายดว้ยการตกตะกอน  มีผลท าใหย้างที่แช่ใน
สารละลายจึงสามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้มาก สรุปได้ว่าสารละลาย
ที่มีผลท าให้สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้หลังจากการแช่ คือ 
สารละลาย Na2CO3  เพราะสามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้มากสุดถึง 
66 % ในขณะที่สารละลาย K2CO3  สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้
เพียง 55% 
4.3 ผลสมบัติของยางแท่ง 
 
ตารางที่ 3 สมบัติของยางแท่ง 
คุณสมบัติ
ของยาง

แท่ง 

ประเภทสารละลาย 

H2O 2 % Na2CO3 2% K2CO3 

Po 36.60±2.8a 40.30±2.6b 38.55±2.8ab 
PRI 85.80±8.47ns 82.12±8.34ns 84.96±8.19ns 
MV 73.1±5.03ns 77.7±4.25ns 76.0±4.16ns 
ASH 0.36±0.08ns 0.31±0.03ns 0.33±0.04ns 
VM 0.76±0.07c 0.35±0.06a 0.41±0.07b 
N2 0.36±0.03c 0.32±0.03b 0.29±0.03a 

หมายเหตุ :  ตัวอักษรก ากับเหมือนกันในแนวนอน ไม่แตกต่างทางสถิติ และ 
ns หมายถึง ค่าไม่มีความแตกต่างทางสถิติ  ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 
เปอร์เซ็นต์ 

สมบัต ิ
ต่างๆ 

Na2CO3 

0.5 % 2 % 3% 
Po  28.50 32.50 24.50 
PRI  85.40 77.22 64.50 
MV  59.9 65.4 54.97 
ASH 0.30 0.31 0.39 
VM  0.33 0.38 0.41 
N2   0.40 0.34 0.39 

สมบัต ิ
ต่างๆ 

K2CO3 
0.5 % 2 % 3% 

Po  28.00 32.00 23.50 
PRI  84.34 77.22 65.60 
MV  58.3 64.3 55.9 
ASh 0.29 0.30 0.35 
VM  0.31 0.38 0.43 
N2   0.40 0.33 0.41 

สมบัต ิ
ต่างๆ 

KOH 
0.5 % 2 % 3% 

Po  25.50 26.00 24.50 
PRI 80.93 78.84 83.67 
MV  45.5 47.8 46.5 
ASH  0.25 0.26 0.22 
VM  0.28 0.29 0.21 
N2   0.36 0.38 0.28 



 จากการแช่ยางในน้ า และในสารละลายด่าง มีผลท าให้ค่าดัชนี
ความอ่อนตัวเร่ิมต้น มีค่าเพิ่มขึ้นสูงกว่าเกณฑ์ที่ก าหนดไว้ ว่าจะต้องมีค่า
ดัชนีความอ่อนตัวเริ่มต้นไม่ต่ ากว่า 30 โดยยางที่แช่ในสารละลาย Na2CO3  

จะมีคุณภาพดีที่สุด ค่าดัชนีความอ่อนตัวของยางที่ แช่ในน้ า และใน
สารละลายด่าง ค่าที่ได้มีค่าไม่แตกต่างกันทางสถิติ ค่าความหนืดของยางที่
แช่ในน้ า และในสารละลายด่าง ให้ผลไม่แตกต่างกันทางสถิติ แต่ค่าความ
หนืดของยางที่แช่ในสารละลาย Na2CO3   มีค่าความหนืดสูงที่สุด ปริมาณ
เถ้าที่ได้จากการแช่ยางในสารละลายทั้ งสามประเภท ค่าที่ได้มีค่าไม่
แตกต่างกันทางสถิติ  โดยปริมาณเถ้าของยางที่แช่ในสารละลาย Na2CO3    

มีผลท าให้ได้ปริมาณเถ้าน้อยที่สุด ซ่ึงเป็นที่ต้องการของลูกค้า การแช่ยาง
ในสารละลายด่างมีผลท าให้ปริมาณสิ่งระเหยมีค่าลดต่ าลงอย่างมาก เมื่อ
เทียบกับยางที่แช่ในน้ า พบว่ามีปริมาณสิ่งระเหยสูงมากเท่ากับ 0.76% 
ในขณะที่ยางที่แช่ในสารละลาย  Na2CO3     มีปริมาณสิ่งระเหยเท่ากับ 
0.35% และยางที่แช่ในสารละลาย K2CO3 เท่ากับ 0.41% ซ่ึงปริมาณสิ่ง
ระเหยมีความส าคัญอย่างมากในการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ ถ้าในยางมี
ปริมาณส่ิงระเหยสูงจะท าให้ยาง เกิดราได้ง่ายขึ้น และค่าปริมาณไนโตรเจน
ของยางที่แช่ในน้ า และในสารละลายด่าง มีผลท าให้ได้ปริมาณไนโตรเจน
ต่ ากว่าเกณฑ์ท่ีก าหนดทุกตัว ซ่ึงเป็นผลดีต่อคุณภาพของยางแท่ง โดยยางที่
แช่ในสารละลาย K2CO3 มีปริมาณไนโตรเจนเท่ากับ 0.29% มีปริมาณ
ไนโตรเจนน้อยที่สุด ซ่ึงค่าปริมาณไนโตรเจนมีความส าคัญในการขึ้นรูปเป็น
ผลิตภัณฑ์ ค่าปริมาณไนโตรเจนต่ าๆ มีผลท าให้คุณภาพของยางแท่งดีขึ้น 
      
5.สรุป 
 การแช่ยางก้อนถ้วยในน้ า และในสารละลายด่างล้วนมีผลท าให้
สิ่งสกปรกลดลง โดยยางที่แช่ในสารละลาย  Na2CO3 ความเข้มข้น 3% 
สามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้ดีที่สุดเท่ากับ 72% แต่มีผลกระทบท าให้ค่า
ความหนืดของยางแท่งลดลงมาก ในขณะที่การแช่ยางในสารละลาย 
Na2CO3 ความเข้มข้น 2% เหมาะส าหรับการน าไปใช้ก าจัดสิ่งสกปรกออก
จากยางก้อนถ้วย เพราะสามารถก าจัดสิ่งสกปรกออกได้ดีรองลงมาเท่ากับ 
66% และยังมีผลท าให้คุณสมบัติของยางแท่งดีขึ้น ในขณะที่การแช่ยางใน
สารละลาย K2CO3 ความเข้มข้น 2% ก าจัดสิ่งสกปรกออกได้เท่ากับ 55% 
และยางที่ผ่านการแช่น้ า ก าจัดสิ่งสกปรกออกได้เท่ากับ 29% และเมื่อเพิ่ม
ความเข้มข้นของสารละลายด่าง พบว่ามีผลท าให้ก าจัดสิ่งสกปรกออกได้
เพิ่มขึ้นอีกด้วย จากการทดลองพบว่าในการก าจัดสิ่งสกปรก ควร ใช้
สารละลาย Na2CO3   ที่ความเข้มข้น 2% มีผลท าให้สามารถก าจัดสิ่ง
สกปรกออกได้ดี และยังท าให้คุณสมบัติด้านอื่นๆของยางแท่งดีขึ้นอีกด้วย 
 
6.กิตติกรรมประกาศ 
 โครงงานสหกิจศึกษาครั้งนี้ ได้ส าเร็จลุล่วงลงได้ด้วยดี ต้อง
ขอขอบพระคุณ บริษัทเจริญโภคภัณฑ์การเกษตร จ ากัด และอาจารย์ทุก
ท่านที่คอยช่วยเหลือให้ความสนับสนุน ค าแนะน า และข้อคิดเห็นต่างๆ 
ตลอดระยะการฝึกปฏิบัติงานและการจัดท าโครงงานสหกิจศึกษาฉบับนี้ได้
เสร็จสมบรูณ์ 
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