
1.ช่ือโครงงาน 

 การศึกษาตนทุนและการตรวจสอบคุณภาพในกระบวนการเชื่อม 
 

2.ช่ือสถานประกอบการ 

 บริษัท เคเค เกษตรกลการบานโปง จํากัด 
 

3.ช่ือนักศึกษา 

 นายชัยวุฒิ ลาบานหลวง รหัสนักศึกษา 115210414035-3   ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร 

 (ทํารวมกับ นายทวีศักดิ์  อรชร รหัสนักศึกษา 115210414054-4 ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร 

 นายสมภพ  วันทะวงษ  รหัสนักศึกษา 115210414026-2 ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร 

 นายคมสัน  เครื่องเนียม  รหัสนักศึกษา  115210414058-5 ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร 

 และ น.ส.ทิพยวรรณ  ศิริรักนาวี รหัสนักศึกษา 115210417060-8 ภาควิชาวิศวกรรมเกษตร) 
 

4.ช่ือผูนิเทศงานของสถานประกอบการ 

 นายไพรัตน  สังขเขต  วิศวกรฝายวางแผน  
 

5.ช่ืออาจารยนิเทศ 

 รศ.มานพ ตันตระบัณฑิตย 
 

6.บทคัดยอโครงงาน 

 รายงานการปฏิบัติงานสหกิจศึกษาฉบับนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาและเปรียบเทียบตนทุนงานเชื่อม       

ท้ัง 3 แบบคือการเชื่อมดวยหุนยนต การเชื่อมดวยไฟฟา การเชื่อมMIG และการตรวจสอบคุณภาพงานเชื่อม     

โดยการวิเคราะหการซึมลึกของการเชื่อม การตรวจสอบรอยแตกราวในรอยเชื่อม ภายในบริษัท เคเค เกษตรกล

การบานโปง จํากัด ซ่ึงเปนบริษัทผูผลิตและจําหนายเครื่องมือทางการเกษตรอาทิเชน ผานพรวน ผานบุกเบิก 

เครื่องปลูกออย ใบมีดดันดิน เปนตน ซ่ึงกระบวนการสวนใหญในการผลิตจําเปนจะตองผานกระบวนการเชื่อม  

 ผูจัดทําจึงไดทําการตรวจสอบคุณภาพและคํานวณตนทุนการเชื่อมดวยหุนยนต การเชื่อมดวยไฟฟา     

และการเชื่อมMIG โดยนําชิ้นงานแบบเดียวกันแตมีการเชื่อมดวยหุนยนต เครื่องเชื่อมไฟฟา เครื่องเชื่อม MIG      

มาทําการตรวจสอบรอแตกราวในรอยเชื่อมโดยใชน้ํายาแทรกซึม การตรวจสอบการซึมลึกของงานเชื่อม          

แลวนํามาเปรียบเทียบกับคามาตรฐานการซึมลึก วาการเชื่อมแตละแบบอยูในคามาตรฐานการซึมลึกหรือไม     

และคํานวณตนทุนการเชื่อมในระยะทาง 1 เซนติเมตรของการเชื่อมดวยหุนยนต เครื่องเชื่อมไฟฟา เครื่องเชื่อม

MIGมีตนทุนในการเชื่อมเทาใด โดยการคํานวณจากคาเครื่องเชื่อม คาแรงงาน คาลวดเชื่อม คาเสื่อมสภาพเครื่อง

เชื่อม คาไฟฟา  เพ่ือหาจุดคุมทุนของเครื่องเชื่อมดวยหุนยนต เครื่องเชื่อมไฟฟา เครื่องเชื่อมMIG  

 การทําโครงงานครั้งนี้สรุปไดวาการเชื่อมดวยหุนยนตมีตนทุนในการเชื่อมสูงกวาเครื่องเชื่อมไฟฟา       

และเครื่องเชื่อมMIG แตการเชื่อมดวยหุนยนตทําการเชื่อมไดมากกวาเครื่องเชื่อมไฟฟาและเครื่องเชื่อม MIG        

ในเวลาท่ีเทากัน จึงทําใหมีจุดคุมทุนในการทํางานในระยะเวลานานๆ 

 



วิธีการตรวจสอบการซึมลึก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

นําชิ้นงานท่ีตองการทดสอบมาตัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ชิ้นงานท่ีตัดเสร็จเรีบยรอย 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

นําไปแชน้ํายาปรมาณ 30 วินาที 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชิ้นงานท่ีผานการแชน้ํายาก็จะเห็นการซึมลึกชัดเจน 

 

 

 

 

 

 


